IS TANIMI (TEKNIK SARTNAME)

Sozlesme Ad1: POZISYONLAMA VE TASIMA SISTEMLERI IYILESTIRMESI VE 300 ADET
DENEME IMALATI HIZMET ALIMI

Referans No : TR51/22/EP GPD AI-001
1. ARKA PLAN
1.1. Proje hakkinda genel bilgi:

SERCEV’in TR51/22/EP GPD no.lu COCUKLARIN DOGRU BUYUMESI ICIN POZISYONLAMA VE
YASAMA KATILMA GERECLERI URETIMI- “Dogru Biiyiiyorum” Projesi, engelli ¢ocuklarin viicut
fonksiyonlarin1 gelistirecek ve bedenlerinin dogru bilyliyebilmesini temin edecek dogru pozisyonlama,
mobilizasyon, transfer ve emniyet gerecleri ihtiyacini karsilamak maksadiyla baglatilmisti. Bu maksada
yonelik olarak;

1.1.1. Diinya piyasalarinda mevcut modeller ve yerel ihtiyaglarimiz arastirilmis, Ulkemizdeki genel yasay1s
mekanlarimiza uyumlu olacak sistemler, proje kapsaminda gerceklestirilen ilk ar-ge hizmet alimi
kapsaminda tasarlanmis, 300 adet sistem On seri imalat olarak iretilmis ve kullanicilara bedelsiz
ulastirilmastir.

1.1.2. Ar-ge ¢alismasi ve 0n seri liretimi tamamlanan pozisyonlama ve tasima sistemlerinin idame imalatina
yonelik olarak, imal ettirilen kaliplar en az 3500 ilave sistem iiretimine imkan verecek dayanimda imal
edilmis, ¢izimler ve bu kaliplar kullanilarak imalatin kesintisiz devami planlanmustir.

1.2. S6zlesme makami hakkinda genel bilgi

19 Aralik 2002’de Ankara’da kurulan Serebral Palsili Cocuklar Dernegi - SERCEV, kurumsal yapist
itibartyla Yonetim Kurulu, Akademik Kurulu ve Danisma Kurulundan olugmaktadir. Yonetim kurulu
iiyeleri serebral palsili bireyler ve ailelerinden olusmaktadir. Akademik kurul ise her biri alaninda serebral
palsi tizerinde uzmanlasmis akademisyenlerden olusmaktadir.

SERCEV, Ulkemizdeki tiim engelli ¢ocuklara ve ailelerine ulasmak, hizmetlerinden yararlanmalarim
saglamak, sorunlarina ¢are olmak, ihtiyaglarimi gidermek, onlar1 onurlu, mutlu bireyler olarak topluma
kazandirmak hedefiyle ¢alismalarina devam etmektedir.

2. SOZLESME HEDEFLERI
2.1 Hizmet saglayicidan beklenen sonuglar:

Alim isinin basariyla tamamlanmasi sonucunda;

2.1.1. Engelli cocuklarin giinliik yerel yasam ihtiyaclarina yonelik iki ebat (kiiciik ve biiyiikk boy)
“Iyilestirilmis Tasima ve Pozisyonlama Sistemi nin gelistirilmesi ve deneme imalat1” i¢in, ilk 6n seri imalati
yapilan sistemlerde iyilestirme gerektiren noktalarda ilave arastirma ve gelistirme faaliyetleri icra edilecek
ve milli ihtiyaglarimiz1 karsilayacak yerli tasarimda, yerel hammaddelerle tiretilebilen, uygun fiyath tasima
ve pozisyonlama sistemlerinin tasarimlar1 tamamlanacak,



2.1.2. lyilestirilmis tasima ve pozisyonlama sistemleri deneme imalat1 sonucu 300 sistem ve bakimlarinda
kullanilacak alt1 takim yedek parcalarinin, kullanicilara bedelsiz ulastirilmasi saglanacak,

2.1.3. Iki ebat model igin sistem bileseni biitiin iyilestirilmis parcalarin {iretim planlari, ¢izimleri, metal
ve plastik imalat kaliplar1 hazirlanarak set halinde Yararlanici’ya teslim edilecektir.

3. ISIN KAPSAMI

3.1. Onceki calismanin devralinmast:

3.1.1. Proje kapsaminda gerceklestirilmis onceki ar-ge hizmet alimi kapsaminda 6n seri imalat1 yapilarak
kullanicilarina ulastirilan “Tasima ve Pozisyonlama Sistemleri’nin teknik ¢izim ve imalat yontemlerinin,
malzeme bilesenlerinin model ve kaliplarinin devralinmasidir.

3.1.2. Onceki ar-ge hizmet alim1 kapsaminda gelistirilen sistemin teknik ¢izimleri ve malzeme listeleri fikri
hak caligmalarina konu olmasina binaen talep edenlere imza karsiligi Sozlesme Makami tarafindan
verilecektir.

3.2. lyilestirme ve deneme imalat1 faalivetleri:

Iyilestirme diizenlemeleri teknik ozellikleri degistirmeyecek sekilde kullanici emniyetine, kullanict
memnuniyetine veya dayanikliliga yonelik, parca bazinda ve asgari kapsamda olmak iizere Sozlesme
Makamu tarafindan sinirlandirilacaktir. Bunlar;

3.2.1. Tasarim siirecinin bir bileseni olarak kullanici geri bildirimleri dogrultusunda ve proje uzmanlari
(Yiklenici tarafindan belirlenmis fizik tedavi ve rehabilitasyon, fizyoterapi, ergoterapi ve imalat
miihendisligi uzmanlik alanlarindaki dort uzman akademisyendir.) danismanlhiginda iyilestirmeye tabi
tutulacak bilesenlerin tespiti, planlanacak bir ar-ge calismasi dogrultusunda iyilestirme faaliyetlerinin
uzman danismanliginda icrasi,

3.2.2. lyilestirilmis ilk 6rnek sistemler hazir hale geldiginde proje uzman danigmanlarinca onaylanmasi
veya iyilestirme siirecinin proje uzmanlarinin raporlamasina binaen (gerekiyorsa) tekrarlanmasi,

3.2.3. Iyilestirme siirecin nihayetlenmesi amaciyla Sézlesme Makaminin onayinin alinmasi ve iyilestirilmis
sistemlerin imalata hazir hale getirilmesi,

3.2.4. Yiiklenicinin verilen kaliplar, teknik ¢izim ve imalat bilgisi dogrultusunda; aliiminyum ve sac
kaynagi, talagli imalat (torna), plastik enjeksiyon, aliiminyum ekstriizyon, aliiminyum enjeksiyon, 2 boyutlu
CNC kesim, boru lazer kesim, lazer kesim, abkant biikiim, profil testere kesim, 3 eksenli CNC isleme ve
torna imalatlar1, boru kivirma, firin boya, plexiglas termoform kaliplama — igleme ayrica, ahsap talash
imalat, scuba kumas, delikli neopren veya siinger kumas, kolon ve siinger tekstil malzemeleri doseme ve
islemesi, dikimi ayrica, imal edilemeyecek bilesenlerin tedariki ve montajlanmasi sureti ile 100 adet biiyiik
ve 200 adet kiiclik ebat olmak iizere 300 adet Tasima ve Pozisyonlama Sistemi imalatini gergeklestirilmesi,

3.2.5. Sistemlerin bakim ve servis ihtiyacini karsilamak amaciyla ii¢ adet kiigiik ebat ve ii¢ adet biiyiik ebat
sistemi olusturan her parcadan birer adedinin (toplam alt1 set) yedek parca olarak kullanilmak iizere imal
edilmesinden ibarettir.

3.3. Teslimat faalivetleri

3.3.1. Sistemlerin emniyet-bakim ve kullanma kilavuzlarinin hazirlanmasi (Onceki version sistemlerin
kilavuzlarma iyilestirmeye konu bilesenler dahil edilerek hazirlanacaktir.) tasima ambalajlart igerisinde
nakliyeye hazir hale getirilmesi,



3.3.2. Yiiklenicinin iyilestirme projesinde kullanilan modelleri, kaliplari, gizimleri, deneme {iretimi yedek
parca ve malzemeleri, imal edilen sistemler i¢in hazirlayacagi montaj, emniyet-bakim ve kullanma
kilavuzlarini, uzun siireli servis hizmetine yonelik teknik dokiiman1 S6zlesme Makami’na teslimi,

3.3.3. Yiklenicinin iyilestirme caligmasina ait ilerleme raporlarini ve imalat takvimi, degerlendirme
formlari, test sonuclarini, sistemlerde kullanilan ham madde ve imalatta kullanilan malzemelerin
tanimlarini ve bunlara ait her tiir teknik raporlar ile projeye konu bilgi ve belgelerin S6zlesme Makamina
teslimi,

3.3.4. Yiklenicinin sevkiyata hazir ambalajli malzemeleri, S6zlesme Makami’nin sistemleri kullanicilara
dagitim planina uyumlu partiler halinde tagiyici kamyona yiikli sekilde teslimini igermektedir.

3.4. Tasima ve pozisyonlama sistemlerinin teknik 6zellikleri:

Arastirma ve gelistirmesi yapilan ilk versiyon tagima ve pozisyonlama sistemi agagidaki teknik 6zelliklere
haizdir. lyilestirme diizenlemeleri teknik &zellikleri degistirmeyecek sekilde kullanici emniyetine,
dayanikliliga veya kullanici memnuniyetine yonelik, par¢a bazinda ve asgari kapsamda olmak iizere
S6zlesme Makamu tarafindan sinirlandirilacaktir.

3.4.1. Tasima ve pozisyonlama sistemleri, Ulkemizde heniiz bu iiriin sinifina ait kabul edilmis bir
standart bulunmamasina ragmen, TS EN 12183: (El ile itilen tekerlekli sandalyeler ile 6zel ihtiyaglari
olan 15 yasina kadar ¢ocuklarin kullandig: arabalar), ve ECE R44 (Oto koltugu) standartlarina uyumlu
olmalidir.

3.4.2. Sistemler iki ebat olmali; biiyiik ebat sistemin toplam azami agirligi 30kg ve kiigiik ebat
sistemimin agirlig1 bundan daha az olmali ayrica, yiik tasima kapasitesi kii¢iik ebat i¢in azami 60kg,
bliylik ebat i¢in azami 100kg olmalidur.

3.4.3. Sistem iki ana parcadan olusmalidir: oturma grubu ve tekerlekli grup. Sistemin oturma grubu ve
tastyict grup biribirinden ayrilabilmeli, oturma grubu araba koltugu olarak kullanilabilmelidir.

3.4.4. Sistem lizerinde dort adet tekerlek bulunmali, 6n tekerlekler doner (sarhos) tekerlek, arkalar ise
saga/sola donmeyen yapida olmalidir. Tekerlek caplari esik ve yiiksek kaldirimlara ¢ikis kolayligt
saglayacak sekilde genis olmali, tekerlekli grup ve oturma grubu ayr1 siispansiyonlara sahip olmalidir.

3.4.5. Koltugun sirt kisminda bel ¢ukurunu destekleyen ayarlanabilir destegi bulunmali, sirtlik boliimii
ileri-geri ve asagi-yukari ayarlanabilir olmalidir. Sistemin oturma boliimii, sirtligt birlikte yere 45 derece
(tilt) olacak sekilde geriye yatirilabilmeli ve sadece sirtlik kismi geriye yatay konuma dogru (recline)
yatirilabilmelidir. Yatirma konumlarinda ayaklik da uygun agiya ayarlanabilmelidir.

3.4.6. Kaullanilacak olan tiim kumas ve kiliflar anti-bakteriyel 6zellikte olmali, sokiiliip yikanabilir
olmali; yastiklama malzemesi basi yaralarin1 engelleyecek, havalandirma saglayacak, kaymay1 ve
pozisyon kaybetmeyi 6nleyecek 6zellikte olmalidir.

3.4.7. Sistem, kullanicisi izerindeyken dort kisilik asansorlere sigabilmeli, katli durumda engellilere
yonelik OTV destegi kapsaminda olan araglarin bagajinda taginabilmelidir.

3.4.8. Sistem iizerinde her biri yukari-agagi/saga-sola ve egimli olarak ayarlanabilen: skolyoz dnleyici
yan govde destekleri, opsiyonel bas destegi, kalca (pelvis) yan destekleri, bacak aralig1 pargas,
ayakliklar1, kolgaklar1 ve opsiyonel el tutamagi bulunmalidir.



3.4.9. Oturma kismu bir veya iki parcadan olusmali, oturma derinligi ve genisligi saga-sola ve ileri-geri
ayarlanabilmelidir.

3.4.10. Kullaniciy1 dogru pozisyonlamak amaciyla sistem lizerine sabitlenebilen ve ayarlanabilir tarzda;
iki tarafli gogiis, kucak ve ayak kemerleri olmalidir.

3.4.11. itme bari iizerinde, h1z azaltma ve kilitleme fonksiyonlari olan frenleri bulunmaly, itme bar1 asagi-
yukari ayarlanabilir ve kolayca katlanabilir olmalidir.

3.4.12. Sistemin kendine ait ve kolayca sokiiliip takilabilen bir aktivite masasi bulunmalidir.
3.4.13. Teslim edilen sistemler kullanma, emniyet ve bakim talimatlar ile birlikte verilmelidir.

3.5. Sonuglar: Alim iginin tamamlanmasi sonucu 3.4. maddesinde belirtilen dzelliklerde ve iyilestirme
ihtiyact duyulan bilesenlerinin yeniden tasarimi tamamlanmis, test ve denemeleri yapilarak gelistirilmis
sekilde 300 adet iyilestirilmis tasima ve pozisyonlama sistemi; beraberinde alti (6) set yedek pargasi,
kullanim bakim ve emniyet kitapgiklari, kullanici avadanliklari, imalatta kullanilan kaliplari, ¢izimleri ve
imalat bilgisiyle birlikte S6zlesme Makamina teslim edilecektir.

4. LOJISTIK VE ZAMANLAMA

4.1.  Hizmetin saglanacagi yer:

Proje uzmanlarinin erisimi agisindan, faaliyetler Ankara ili dahilinde icra edilecektir.
4.2. Baglama tarihi ve uygulama siiresi

Ongoriilen baslama tarihi s6zlesme imza tarihi olup uygulama siiresi bu tarihten itibaren 60 takvim giinii
olacaktir.

5. GEREKLILIKLER
5.1. Personel:

Teklif verenin, hazirlanmig tasarim verisini isleyerek model ve iiriin haline getirebilecek egitime veya
tecrilbbeye sahip personeli sirket yapisi icinde isttihdam etmis olmasi veya istthdamin sozlesme
imzalanmasina kadar olan siirecte tamamlanmasi gereklidir.

5.2. Hizmet saglayici tarafindan temin edilecek ekipman ve olanaklar:

Bu s6zlesme kapsaminda Yiiklenici i¢in mal alim1 yapilmayacaktir. Teklif verenin sdzlesme sartlarini yerine
getirirken ihtiya¢c duyacagi tecriibeli personel, yazilim, cihaz, alet ve makinalarina haiz olmasi
gerekmektedir.

6. YONETIM / KONTROL VE NIHAI ONAY
6.1. Denetleyici

Proje Yiiriitiiciisii Ibrahim ARSLAN dur.
6.2. Performans gostergelerinin tanimi

Hizmet saglayicinin sundugu hizmetlerin amacina ulasip ulasmadigi ve ne kadar basarili olduguna dair
performans, Denetci tarafindan 3.4. maddesinde belirtilen “arastirmasi, gelistirme faaliyetleri, tasarimi ve
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tiretimi yapilacak tasima ve pozisyonlama sistemlerinin teknik 6zellikleri” ile “uzman danigmanlarin
raporlar1” kapsaminda degerlendirilecektir.

6.3.  Ozel gereksinimler ve sartlar

6.3.1. Teklif verenin, tasarim verisini igleyerek model ve iiriin haline getirebilecek egitime veya tecriibeye
sahip tasarimci personeli sirket yapisi iginde istihdam etmis olmasi ayrica, isbu hizmet alimi 6ncesinde
oturma pozisyonlamasina yonelik yenilik¢i tasarim ve imalat yapmis olmas1 aranacaktir.

6.3.2. Faaliyetlerin daimi kontroliinii ve yakin koordinesini saglamak amaciyla imalat kapasitesinin
Ankara ilinde konuslu olmasi gereklidir.

6.3.3. Teklif verenin sozlesme sartlarini yerine getiritken ihtiya¢ duyacagi tasarim bilgisayarlarina,
yazilimlara, modelleme altyapisina, plastik ve aluminyum kaliplarini kendi yapisi i¢inde imal edebilecek
cok eksenli CNC tezgahlarina, aliminyum ve sac kaynagi, aliiminyum ve plastik enjeksiyonu / ekstriizyonu,
lazer kesim, abkant biikiim, boru lazer kesimi ve boru biikme, termaform kaliplama ve isleme, talagli metal
imalat, poliliretan kaliplama, siinger ve emniyet tekstili imal, doseme ve isleme aletlerine, avadanlik tezgah
ve makinalarina haiz olmasi sartlar1 aranacaktir.

imza imza



